Aquaplast™ har en basr av polykaprolakton som skaper en balanse mel-
lom materialets formbarhet og stretchmotstand. Dette gir mer kontroll
over hvor mye materialet strekker seg under produksjon av ortoser. |
motsetning til Aquaplast-T™ har Aquaplast™ ingen beskyttende over-
flatebehandling og fester umiddelbart uten preparering av overflaten.
Aquaplast™ er et allsidig materiale for savel detaljerte som middels
store til store ortoser.

Ved hjelp av 100% minne kan Aquaplast™ varmes opp og formes om
gjentatte ganger. Materialet blir gjennomsiktig nar det er mykt, noe som
gjer det enklere & identifisere punkter for posisjonering og trykkpunkter
for & oppna maksimal komfort. Aquaplast™ er gift- og latexfri. Produktet
slipper igjennom rgntgenstraler.

Aquaplast”

Materialets fordeler

Aquaplast™-serien er de eneste
lavtemperaturplastene fra Rolyan
med 100% minne. Materialet blir
transparent eller gjennomsiktig ved
oppvarming. Disse to unike egen-
skapene gjer det mulig a gi ortosen
en perfekt passform samt mulighe-
ten for & endre ortosen ved behov.

| motsetning til Aquaplast-T™, har
Aquaplast™ ingen beskyttende over-
flatebehandling og fester umiddel-
bart uten preparering av overflaten.



Materialets egenskaper Oppvarmingsinstruksjoner

Handtering Den anbefalte metoden for oppvarming av
lavtemperaturplaster er med varmt vann i et vannbad.
Stretchmotstand: Middels En varmepistol bar kun brukes for punktoppvarming.and adjust-
Kontrollert §trekkmng og evne til a bandtere med middels Tykkelse Oppvarmingstid Vanntemperatur Bearbeidel-
trykk. Materialet endrer ikke form nar det lgftes ut av ; :
Celsius sestid
vannbadet.
1.6 mm 35 sek 70° til75° 1 til 2 min
Formbarhet: Middels/Maksimal ) I .
Tilpassar seg til overflatens konturer og detaljer nar man 24 mm 1 min 70°1il 75 21l 3 min
bruker minst mulig kraft. Middels grad av samsvar. 3.2 mm 14ill 2 min 70° il 75° 41l 6 min
. Observer: Overoppheting av skinnemateriale oker draperings-/strekkingse-
Minne: 100% genskapene; la materialet kjolne noe for det handteres for a unnga overdrevet
N&r materialet varmes opp pa nytt "husker” det sin opp- strekking.
rinnelige form og gar tilbake til den. Dette gjor det mulig
4 gjenta oppvarming og omforming ved korrigering av
L] L]
ortoser. Indikasjoner
E Klebeevne: Ubelagt
Fester permanent ved & klemme sammen Oppvarmede Materialet er tenkt brukt i produksjon av spesia|ti|passede skinner
overflater. og ortoser.

Fysiske attributer .
Anbefalte bruksomrader:

Farge:
Beige * Tommelortoser ® Barneortoser
Tykkelse: ® Fingerortoser o Artritt
Finnes i falgende tykkelser: 1,6 mm, 2,4 mm og 3,2 mm : :g:jloer;?:lssirrtoser : E;Z;;:rl‘(cz(::rr
Perforering: ¢ Albueortoser for fleksjon ¢ Immobiliserende kneortoser
Finnes i 19% perf. eller massivt materiale. ® Dynamiske ortoser o Skulderortoser
Utseende: e Ortoser for droppfot e Fotortoser
Transparent ved oppvarming. Indikerer at materialet er mykt og * Ortoser for spastisitet * Ankelortoser
’ e Karpaltunnelsyndrom o Tilpassingsbare ortoser

klart til bruk.

Herdet ortose
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utrn forsterkning. Relaterte produkter:

*Henviser til testverdien for Young'’s Modulus.
Overflate: Glatt

Motstar fingeravtrykk og merkinger om det handteres pa Watercolors™: Samme materiale som Aquaplast-T™, finnes i en
rett mate. rekke ulike farger for innovative lgsninger og gkt kundetilfredshet.

% Rigiditet: Middels/Maksimal (59.2 kpsi*) Beholfer formen

Aquaplast-T™: Overflatebehandlet versjon av Aquaplast™
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